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Metalltechnik

Kundmachung der Bundesinnung der Metalltechniker vom 26.6.2013
(geméR § 22a GewO 1994)

Verordnung der Bundesinnung der Metalltechniker Uber die Meisterprifung fiur das
Handwerk Metalltechnik far Schmiede und Fahrzeugbau (Schmiede-
Meisterprifungsordnung)

Aufgrund der 88 21 Abs. 4 und 352a Abs. 2 der Gewerbeordnung 1994, BGBI. Nr. 194/1994, in der
Fassung des Bundesgesetzes BGBI. | Nr. 85/2012, wird verordnet:

Allgemeine Prifungsordnung

8 1. Auf die Durchfilhrung der Meisterprifung fir das Handwerk Metalltechnik fir Schmiede und
Fahrzeugbau (§ 94 Z 59 GewO 1994) ist die Allgemeine Prufungsordnung (BGBI. I Nr. 110/ 2004)
anzuwenden.

Gliederung

8§ 2. (1) Die Meisterprifung besteht aus funf Modulen, die getrennt zu beurteilen sind.

(2) Der Prufungskandidat ist berechtigt, die Reihenfolge der Module frei zu wahlen. Die Module der
Meisterprifung kénnen an verschiedenen Terminen abgelegt werden.

(3) Besteht ein Modul aus mehreren Teilen, so sind alle Teile dieses Modul auf einmal abzulegen.

Modul 1: Fachlich praktische Prifung
8§ 3. Das Modul 1 besteht aus einem Teil A und einem Teil B.

Modul 1 Teil A

8 4. (1) Die Prufung ist nach Angabe der Priifungskommission in Form der Bearbeitung eines
betrieblichen Arbeitsauftrags auf dem Niveau der Lehrabschlussprufung durchzufuhren.

(2) Die Durchftihrung soll projektartig in der Form erfolgen, dass der Prifungskandidat zuerst die
Aufgabenstellung, die Begriindung der gewahlten Formgebung und Gestaltung der Konstruktion, des
eingesetzten Materials und der Arbeitsmittel (Maschinen, Geréte, Werkzeuge usw.) erldutert und
anschlieBend die Herstellung eines Werkstiickes durchflihrt. Folgende Arbeitsproben/Arbeitsgange sind zu
prifen:

Drehen und Frasen sowie Bedienen einer rechnergestiitzten (CNC-) Maschine,
Elektrodenhandschweillen und MAG-SchweilRen,

nach Wahl des Prifungskandidaten: Herstellen einer Metallkonstruktion (wie Gelander oder
Gitter) oder Restaurieren von historischen Metallarbeiten aus Metallwerkstoffen jeweils mittels
Warmbehandeln.

(3) Die Prufungskommission hat die Aufgabenstellung so zu wéhlen, dass diese Aufgabe in 4 Stunden
beendet werden kann. Das Modul 1 Teil A darf maximal 4 Stunden und 30 Minuten dauern.

(4) Wahrend der Arbeitszeit hat entweder ein Kommissionsmitglied oder eine andere geeignete
Aufsichtsperson anwesend zu sein. Die Anwesenheit der gesamten Prifungskommission wahrend der
gesamten Arbeitszeit ist nur insoweit erforderlich, als es fir die Beurteilung der Leistung des
Prufungskandidaten erforderlich ist.

(5) Modul 1 Teil A ist ein Gegenstand.
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Modul 1 Teil B

8§ 5. (1) Das Modul 1 Teil B hat eine projektartige, an den betrieblichen Ablaufen orientierte Aufgabe zu
stellen, mit der die fur die Unternehmensfihrung erforderlichen fachlich-praktischen Kenntnisse und
Fertigkeiten, inshesondere die organisatorischen, planerischen, statischen, technischen, kalkulatorischen und
ausfiihrenden Fertigkeiten zu beweisen sind und die gegeniiber dem Niveau der Lehrabschlusspriifung den
Nachweis einer meisterlichen Leistung ermdglicht. Dabei kdnnen jene Grundfertigkeiten, die dem Niveau der
Lehrabschlussprifung entsprechen, zwar ebenfalls mit einbezogen werden, fiir die positive Bewertung des
Moduls 1 Teil B sind jedoch die weiterfiihrenden Fertigkeiten auf hdherem Niveau ausschlaggebend, wobei
jeder Gegenstand positiv absolviert werden muss.

1. Der Gegenstand Meisterarbeit umfasst:

a. umfasst die Anfertigung einer funktionstiichtigen Konstruktion aus dem Bereich der
Schmiedetechnik, jedenfalls sind die SchweiRkenntnisse nach ONORM EN 287-1 bzw. jener
Norm, die diese ersetzt, nachzuweisen; der Nachweis entfallt bei Vorlage eines gultigen
Zeugnisses nach EN-287-1; einem nicht deutschsprachigen Zeugnis ist jedenfalls eine
beglaubigte Ubersetzung beizufiigen;

b. gegebenenfalls auch Meisterarbeiten zum Nachweis jener Fertigkeiten und Kenntnisse dieses
Moduls, die nicht unter lit. a) erfasst sind.

2. Der Gegenstand Projektarbeit besteht aus:
a. Anfertigen einer Konstruktionsskizze
b. Anfertigen einer Materialaufstellung
c. Anfertigen einer Fachkalkulation.

(2) Die Ausarbeitung hat unter Einbeziehung der auf dem Markt befindlichen Einrichtungen, Apparate,
Mess- und Regelsysteme, Materialien, sowie unter Bedachtnahme auf den aktuellen Stand der Technik auf
den Gebieten des Umweltschutzes und des rationellen und wirtschaftlichen Energieeinsatzes und auf
rationelle Herstellungs- und Arbeitsmethoden zu erfolgen. Hiebei sind die gultigen einschlagigen
Rechtsvorschriften, technischen Richtlinien und Bestimmungen zu berufshezogenen Sondervorschriften zu
beriicksichtigen.

(3) Die Prifungskandidaten diirfen bei der fachlichen praktischen Prifung Fachbiicher, Bestimmungen,
technische Richtlinien, Tabellen, elektronische Hilfsmittel sowie Zeichenschablonen verwenden. Muster oder
Ubungsbeispiele dirfen nicht verwendet werden.

(4) Die Prufungskommission hat die Aufgabenstellung so zu wahlen, dass die Aufgabe im Gegenstand
Meisterarbeit in 19 Stunden beendet werden kann und maximal 21 Stunden dauert und die Aufgabe im
Gegenstand Projektarbeit in 5 Stunden beendet werden kann und maximal 6 Stunden dauert. Eine zeitliche
Zusammenfassung der Gegenstande ist zul&ssig.

(5) Wahrend der Arbeitszeit hat entweder ein Kommissionsmitglied oder eine andere geeignete
Aufsichtsperson anwesend zu sein. Die Anwesenheit der gesamten Prufungskommission wéhrend der
gesamten Arbeitszeit ist nur insoweit erforderlich, als es fur die Beurteilung der Leistung des
Priifungskandidaten erforderlich ist.

(6) Modul 1 Teil B besteht aus zwei Gegenstanden.

Modul 2: Fachlich mindliche Prufung
8 6. Das Modul 2 besteht aus einem Teil A und einem Teil B.

Modul 2 Teil A
8 7. (1) Folgende Kenntnisse sind zu prifen:

1. Fachkenntnisse der Schmiedetechnik und des Fahrzeugbaus,

2. Erklarungen anhand von Prufsticken, Materialproben, Demonstrationsobjekten, Apparaten,
Geraten, Werkzeugen oder Schautafeln,
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3. Kenntnisse ber Logistik und einschlagige Umweltschutzvorschriften im Zusammenhang mit
der Sammlung und dem Transport von Abféllen und Reststoffen,

4. Kenntnisse Uber einschlagige Sicherheitsvorschriften, SchutzmaRnahmen und Unfallverhiitung

(2) Im Prifungsgesprach ist unter Verwendung von Fachausdriicken das praktische Wissen des
Prifungskandidaten festzustellen. Der Priifung ist in Form eines mdglichst lebendigen Gesprachs mit
Gespréchsvorgabe durch Schilderung von Situationen oder Problemen aus der betrieblichen Praxis zu fiihren.
Hierbei sind Materialproben, Werkzeuge, Demonstrationsobjekte oder Schautafeln heranzuziehen. Das
Prifungsgespréach hat mindestens 20 Minuten zu dauern und ist jedenfalls nach 30 Minuten zu beenden.

(3) Das Prufungsgesprach ist vor der gesamten Priifungskommission abzulegen.
(4) Modul 2 Teil A ist ein Gegenstand.

Modul 2 Teil B

§ 8. (1) Das Modul 2 Teil B hat eine projektartige, an den betrieblichen Abl&ufen orientierte Aufgabe zu
stellen, die den Nachweis einer meisterlichen Leistung ermdglicht. Folgende Kenntnisse sind zu prufen:

1. Der Gegenstand Fachkunde setzt sich zusammen aus
a) Projektarbeit,
b) Werkstoffkunde,
c) Arbeitskunde.

2. Der Gegenstand Fachmanagement setzt sich zusammen aus
a) Sicherheitsmanagement,
b) Qualitdtsmanagement,
¢) facheinschldgigen technischen Richtlinien,
d) berufsbezogenen Sondervorschriften.

(2) Das Priifungsgesprach hat sich aus der betrieblichen Praxis zu entwickeln und an den beruflichen
Anforderungen, die an einen Unternehmer zu stellen sind, zu orientieren. Das Prifungsgesprach hat
mindestens 30 Minuten zu dauern und ist jedenfalls nach 40 Minuten zu beenden.

(3) Das Prufungsgespréch ist vor der gesamten Prifungskommission abzulegen.
(4) Modul 2 Teil B besteht aus zwei Gegensténden.

Modul 3: fachlich schriftliche Prifung

8 9. (1) Die Aufgabenstellung der schriftlichen Prifung hat auf héherem fachlichem Niveau zu erfolgen,
um die Anforderungen, die an einen Unternehmer zu stellen sind, nachweisen zu kénnen.

(2) Die Aufgabenstellung hat die fachlich und betrieblich notwendigen Kenntnisse aus den Bereichen
a. Fachkunde,
b. kaufménnische schriftliche Kommunikation,
c. technische und angewandte Mathematik und
d. physikalische Grundlagen
einzubeziehen.
(3) Die Prifung soll mindestens funf Stunden dauern und ist nach maximal sechs Stunden zu beenden.
(4) Modul 3 ist ein Gegenstand.
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Modul 4: Ausbilderprifung

8 10. Das Modul 4 besteht in der Ausbilderpriifung gemal § 29a Berufsausbildungsgesetz (BGBI. Nr.
142/1969).

Modul 5: Unternehmerprufung

§ 11. Das Modul 5 besteht aus der Unternehmerpriifung gemaR der Unternehmerpriifungsordnung
(BGBI. Nr. 453/1993 zuletzt geéndert durch BGBI. 11 Nr. 114/2004).

Bewertung

8 12. (1) Fur die Bewertung der Gegenstdnde gilt das Schulnotensystem von sehr gut, bis nicht
gentgend in sinngemaler Anwendung der Leistungsbeurteilungsverordnung BGBI. Nr. 371/1974 zuletzt
gedndert durch die Verordnung BGBI. 1 Nr. 255/2012.

(2) Ein Modul ist positiv bestanden, wenn alle Gegenstande positiv bewertet wurden.

(3) Ein Modul ist mit Auszeichnung bestanden, wenn wenigstens die Halfte der abgelegten Gegensténde
mit der Note ,,sehr gut* bewertet und die tibrigen Gegenstande mit der Note ,,gut* bewertet wurden.

Wiederholung

8§ 13. Nur jene Gegensténde, die negativ bewertet wurden, sind zu wiederholen. Die Wiederholung von
Gegenstanden hat gegebenenfalls in der Weise zu erfolgen, dass negativ beurteilte Arbeitsproben zu
wiederholen sind. Die positiv beurteilten Arbeitsproben eines Gegenstandes miissen nicht wiederholt werden.

Eingeschréankter Prifungsumfang

8 14. (1) Folgende positiv absolvierten Lehrabschlusspriifungen ersetzen das Modul 1 Teil A und Modul
2 Teil A der Schmiede-Meisterprifungsordnung:

Schmied BGBI. Nr. 170/1975,

Baumaschinentechnik BGBI. Nr. Il Nr. 182/2000,

Bauschlosser BGBI. Nr. 264/1974,

Fahrzeugfertiger BGBI. Nr. 284/1975,

Huttenwerkschlosser BGBI. Nr. 602/1974,

Landmaschinentechniker (Landmaschinenmechaniker) BGBI. 11 Nr. 287/1998,
Luftfahrzeugmechaniker BGBI. 665/1974

Luftfahrzeugtechnik BGBI. 11 Nr. 271/2005,

Maschinenbautechnik BGBI. 11 Nr. 337/1999,

10. Maschinenmechaniker BGBI. 84/1997,

11. Maschinenfertigungstechnik BGBI. 11 Nr. 338/1999,

12. Maschinenschlosser BGBI. Nr. 535/1987,

13. Schlosser BGBI. Nr. 537/1987,

14. Universalschweiller BGBI. Nr. 328/1975,

15. Metalltechnik — Blechtechnik (Blechschlosser) BGBI. 11 Nr. 262/2003,
16. Metalltechnik — Fahrzeugbautechnik BGBI. Il Nr. 262/2003,

17. Metalltechnik — Metallbautechnik BGBI. 11 Nr. 262/2003,

18. Metalltechnik — Metallbearbeitungstechnik BGBI. 11 Nr. 262/2003,
19. Metalltechnik — Schmiedetechnik BGBI. 11 Nr. 262/2003,

20. Metalltechnik — Stahlbautechnik BGBI. Il Nr. 262/2003,
21. Metalltechnik — Hauptmodul Maschinenbautechnik BGBI. Il Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Spezialmodul

a. Automatisierungstechnik,
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b. Konstruktionstechnik oder

c. Prozess- und Fertigungstechnik,
22. Metalltechnik — Hauptmodul Fahrzeugbautechnik BGBI. 11 Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Spezialmodul

a. Automatisierungstechnik,

b. Konstruktionstechnik oder

c. Prozess- und Fertigungstechnik,
23. Metalltechnik — Hauptmodul Metallbau- und Blechtechnik BGBI. 11 Nr. 148/2011

auch in Kombination mit Spezialmodul

a. Designtechnik oder

b. Konstruktionstechnik,
24. Metalltechnik — Hauptmodul Stahlbautechnik BGBI. Il Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Hauptmodul Schweiftechnik oder Spezialmodul

a. Automatisierungstechnik,

b. Konstruktionstechnik oder

c. Prozess- und Fertigungstechnik,
25. Metalltechnik — Hauptmodul Schmiedetechnik BGBI. Il Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Spezialmodul Designtechnik,
26. Metalltechnik — Hauptmodul Werkzeugbautechnik BGBI. Il Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Hauptmodul Zerspanungstechnik oder Spezialmodul

a. Automatisierungstechnik,

b. Konstruktionstechnik oder

c. Prozess- und Fertigungstechnik,
27. Metalltechnik — Hauptmodul Schweif3technik BGBI. 11 Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Hauptmodul Stahlbautechnik,
28. Metalltechnik — Hauptmodul Zerspanungstechnik BGBI. 11 Nr. 148/2011
auch in Kombination mit Hauptmodul Werkzeugbautechnik oder Spezialmodul

a. Automatisierungstechnik,

b. Konstruktionstechnik oder

c. Prozess- und Fertigungstechnik.

(2) Fur Absolventen einer mindestens dreijahrigen berufsbildenden Schule oder einer Sonderform mit
einer in der vom Schulorganisationsgesetz (BGBI. Nr. 242/1962 idF BGBI. | Nr. 79/2012) vorgesehenen
Ausbildungsdauer und einem fiir das Handwerk spezifischen Schwerpunkt entfallt das Modul 1 Teil A,
Modul 2 Teil A und Modul 3 der Meisterpriifungsordnung Metalltechnik fiir Schmiede und Fahrzeugbau.

Zusatzprufung fir verbundene Handwerke

8§ 15. (1) Wer den Befahigungsnachweis fir ein Handwerk Metalltechnik fiir Metall- und Maschinenbau
oder ein Handwerk Metalltechnik fir Land- und Baumaschinen in vollem Umfang erbringt, kann die
Meisterprifung fir das verbundene Handwerk Metalltechnik fur Schmiede und Fahrzeugbau durch eine
Zusatzprifung ablegen.

(2) Abs. 1 gilt auch fur Personen, die die Meisterprifung flr ein Handwerk nicht erbringen, sondern
jeweils in vollem Umfang eine Anerkennung gemaR § 373c oder eine Gleichhaltung geméaR § 373d GewO
1994 erlangt haben.

(3) Die Zusatzprifung umfasst das Modul 1 Teil B und das Modul 2 Teil B. Das Prufungsgesprach hat
mindestens 30 Minuten zu dauern und ist jedenfalls nach 40 Minuten zu beenden.

Sprachliche Gleichbehandlung

8§ 16. Soweit in dieser Verordnung personenbezogene Bezeichnungen nur in ménnlicher Form angefhrt
sind, beziehen sie sich auf Frauen und Manner in gleicher Weise. Bei der Anwendung auf bestimmte
Personen ist die jeweils geschlechtsspezifische Form zu verwenden.

Inkrafttreten und Ubergangsbestimmungen
8 17. (1) Diese Verordnung tritt mit 1.7. 2013 in Kraft.

(2) Mit Inkrafttreten dieser Verordnung tritt die Verordnung der Bundesinnung der Schlosser,
Landmaschinentechniker und Schmiede Uber die Meisterprufung fir das Handwerk Schmiede vom 30.
Janner 2004 auler Kraft, soweit nicht in Abs. 3 anders bestimmt wird.
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(3) Meisterpriifungen und Wiederholungspriifungen kénnen noch sechs Monate ab dem Inkrafttreten
dieser Verordnung nach der in Abs. 2 angefiihrten Meisterpriifungsordnung abgelegt werden.

%///m’ fm’/é’

KommR Harald SCHINNERL DI CHtistian ATZMULLER
Bundesinnungsmeister Bundesinnungsgeschéftsfihrer
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Anhang

Berufsumfang Metalltechnik fur Schmiede und Fahrzeugbau

Der positive Abschluss der Meisterprifung gem&R der Meisterprifungsordnung fiir das Handwerk
Metalltechnik fiir Schmiede und Fahrzeugbau berechtigt zur Durchfiihrung von folgenden Tatigkeiten:

Herstellen von Schmiede, einschlieRlich Bauschmiedeerzeugnisse,
Entwurf und Ausfiihrung von Kunstschmiedearbeiten,
Restaurierung von historischen Schmiedeeisen und Metallarbeiten,

>R

Herstellen von Behaltern, Apparaten und Einrichtungen fiir gewerbliche und industrielle
Zwecke,

o

Entwurf und Herstellung von Lastaufziigen und Fordereinrichtungen,

6. Entwurf und Herstellung von Nutzfahrzeugen aller Art einschlielich Aufbauten, sowie
Einbau von Lastkrédnen und Zusatzeinrichtungen, inshesondere von Ladevorrichtungen und
Federungselementen sowie Wartung von Schleppern,

7. Ausfiihrung von Bremssonderuntersuchungen, sowie Priifung von Sonderausriistungen an
Nutzfahrzeugen,

8. Herstellen und Einbau von Geraten und Einrichtungen fir die Land-, Forst- und
Gartentechnik,

9. Instandsetzung von Anlagen und Maschinen der Land-, Forst- und Gartentechnik,

10. Herstellen und Instandsetzen von Druckgefalien (Dampfkessel, Dampfgeféalie oder &hnliche
Geféalle) sowie Druckbehalter.
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